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Machine a coudre point noué a une ou deux aiguilles
a base plate, motorisation pas-a-pas intégrée, program
mation et réglages numériques, pour matiéres d'épais

seur moyenne

May 1 kim hoac 2 kim lockstitch phéng véi truyén dong
tich hgp va cac thanh phan cai dit co thé lap trinh kY
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D867 Dau tién cua M-TYPE DELTA

Technologie pionniére / Céng nghé tién phong

M-TYPE DELTA - Trg 1y bdu chon va dbi tac 1y tudng pour une ére nouvelle
de production numérisée Une machine qui vous

entraine dans une nouvelle ére, c'est forcé ment quelque select de tres
spécial : elle autorise des perspectives qui paraissaient auparavant trop
difficiles, voire impécial a attein dre. Elle rend le travail bien plus
facile, les process bien meilleurs, rapides et efficaces : pour y
parvenir, elle embarque des technolo gies d'avant-garde, tant sur le

plan mécanique qu'électronique.

Jusqu'a bao tri, db obtenir un bon résultat, 1l'opérateur devait bien
connaitre sa machine a coudre : désormais la M-TYPE DELTA
connait 1'opérateur et 1'aide activement a réaliser le bon geste. Cette

machine est une banque de connaissances et s'ajuste automatique ment a la

tache suivante.

C'est non seulement le process de travail qui est amélioré, mais

aussi la qualité de la couture : nous avons combiné les meilleures
technology disponibles pour créer une couture parfaite, méme dans les
lesTinh huéng cong vdi khé khan. Et nous aidons activement a démon trer

les bénéfices d'une production 4.0 : Découvrez la différence !

M-LOAI DELTA:

B Temps de transition trés court entre deux opérations grace aux
réglages automatiques et personalisés de la machine selon 1'o
pérateur et la tache a dong pham

B 16 trg de 1'opérateur pour une qualité de couture maximale, ainsi
qu'une limit des rejets et déchets

B Accroissement constant des capacités de la machine grace a 1'a jout
de nouvelles applications et un équipement informatique fle xible et
évolutif

B Réduction drastique du temps demation des opérateurs grace
video hudng dan aux

B Arréts de maintenance raccourcis grace a la maintenance préven tive et
1'assistance du technicien

B Préte a fonctionner immédiatement au sein d'un réseau QON
May DAC, pour connecter et piloter vos

B La machine & coudre parfaite pour les application de 1'industrie

dans 1'ére 4.0

M-TYPE DELTA - Trg 1y va déi tac hoan hdo cla ban trong ky nguyén san xudt
s6 héa méi Mot cd may din dén

mot ky nguyén mdi 1a mot diéu gi dé rat dac biét. N6 cho phép nhiing thd
ma trudc day khong thé hodc kho tiép can.

N6 lam cho céng viéc dé& dang hon dang k&. N6 1lam cho cac quy trinh

tét hon, nhanh hon va hiéu qua hon gép nhidu 13n. D& lam dudc didu d6, nd

st dung cac cong nghé dién tl va cd khi tién tién.

Trudc day, ngudi diéu khién phai biét r6 vé may may dé c6 dugc két qua tét.
Mat khac, M-TYPE DELTA biét ngudi van hanh va gitp ho lam diéu dung dén
mét cach tich cyc va dé& dang. C& may nay 1a mot kho kién thic va ty dong

diéu chinh cho nhiém vy tiép theo.

Nhung khéng chi quy trinh 1am viéc, ma chat lugng dudng may ciing trd nén
tét hon: Chung t6i da két hgp nhiing céng nghé tét nhat hién co dé tao ra
mét dudng may hoan hdo, ngay ca trong nhiing tinh hudng khé khan nhét. va
ching t6i tich cyc gilp nhanh chéng nhan ra nhiing 1¢i ich cta san xuét
sé héa. Kham pha sy khac biét!

M-LOAI DELTA:

B Thoi gian chuyén ddi cyc ngan sang cac nhiém vu céng viéc méi do may
ty dong diéu chinh va diéu chinh riéng cho ngudi ding va budc céng
viéc tiép theo

B Hugng dan may cda ngudi van hanh dé c6 chat lugng téi da cla két
qua may va tranh bi tif chdi

| | Tang 1¢i ich cGa may theo thdi gian nhd cac ung dung phin mém méi
va phan clng c6 thé mg rong linh hoat va nhanh chéng

B Giam dang ké thoi gian dao tao cho ngudi véan hanh do video huéng din
dbng risl

B Giam dang ké thoi gian ngiing hoat déng clia may nhd hé trg bdo tri va
sta chifa tich cyc cho ky thuat vién S&n sang ngay 1lap

B tic @& sd dung trong mang may QONDAC - két néi va quan 1y may cda
ban May may hoan hdo cho céac dng dung

B trong "ky nguyén Céng nghiép 4.0"

»DELTA
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Le numérique et 1'industrie Textile / S6

QONDAC

ELECTRONICS

h6éa trong nganh dét may

La production numérisée devient une réalité dans le monde de la couture :
connectez et pilotez vos machines (www.qondac.com)

Tout comme le smartphone qui n'atteint tout son pottiel que lors qu'il est
connecté & internet, la M-TYPE DELTA est faite pour trans mettre ses performance
au sein d'un réseau centralisé. La M-TYPE DELTA peut étre connectée directement
au réseau QONDAC NET WORKS : QONDAC la gidi phap 4.0 do Diirkopp Adler dua ra
mét con sé san xudt. QONDAQ permet un stockage ilimi té des connaissances mis a
b6 tri pour toutes les M-TYPE DELTA en fonction des opérations a réaliser. Les
mises a jour et les améliorations peuvent désormais étre envisées en temps

réel a toutes les machine depuis le serveur. Grace au module de monito ring, la
production peut étre optimisée, et ban pouvez réagir en un rien de temps a

tout probleme or ralentissement.

QONDAC NETWORKS 13 mot gidi phap sé hoa va théng ké

en réseau Adaptée a 1'industrie Dét may. Elle permet de surveiller le niveau
de production en temps réel, et de numériser les manuels uti lisateurs et de
maintenance, avec guide toout au long des procé dures Complex. QONDAC
NETWORKS tuong thich véi cac may thdi trang cao cdp hodc am thanh cla nhém
Diirkopp Adler dugc trang bi cho DAC ¢ dién, thodi mai hodc diéu khién linh
hoat. Cac may cla cac hang khac c6 thé két nbi véi nhau qua giao dién hodc

capteur.

Hé théng Caractéristiques :

[ Gestion sécurisée des données sur serveur local

B possibilité d'intégration des machines connectées a un réseau

ton tai

B Jusqu'a 1500 may két ndi

Truyén cryptée des données
] Affichage en temps réel des données et de 1'historique des
may méc
B Clone numérique de lignes de production
B Tip trung hoa va phan tich en temps réel des données des machine
et de production
B Acces au systéme par station de travail ou dispositif mobile
B Bing diéu khién xdc giac « Commander Delta » hd trg video HD et les fichiers

pdf

T
>

& théng-Inhalt:

Tableau de bord et widgets

Outil Indicatorur de performance

Affichage du flux et du process

Outil de numérisation des Articles

binh nghia va truc quan héa phé binh gid tri

Outil de giédm sat

Outils d'administration system, de gestion d'utilisateurs et de

gidy phép

Huéng din quy trinh san xuét

San xudt may sé héa trd thanh hién thyc - Két néi va quan 1y may méc cda ban
(www . qondac . com)

Gidng nhu dién thoai théng minh chi phat huy hét tiém ning théng qua
Internet, hiéu sudt cda M-TYPE DELTA ciing vdy théng qua két ndi vdi hé thdng
mang trung tam. M-TYPE DELTA c6 thé dugc két néi tryc tiép véi MANG QONDAC.
QONDAC 14 gidi phap Cong nghiép 4.0 cta Diirkopp Adler danh cho san xudt sé
héa.

QONDAC cho phép 1uu trd kién thic khéng gidi han dugc cung cdp cho tét ca
cac may M-TYPE DELTA dugc ndi mang tly theo hoat déng. Cac ban cap nhat hoac
nang cdp trudc day phai dugc thyc hién tudn ty trén méi may gid day co6

thé dugc b&t dau déng thdi cho tat ca cac may tif may chi. Va vdi mo-dun giam sat
san xudt, qua trinh san xuit c6 thé dugc téi uu hoéa. Ngay 1ap tic ban c6 thé

phan ting véi téc nghén hoic cac van dé& khac.

QONDAC NETWORKS 1a mdt gidi phap mang va sé héa cho nganh dét may. Giadi phap
mang tinh vi kiém soat quy trinh san xudt trong thdi gian thyc, sb héa cac
nhiém vy bdo tri va dich vy ctia ban, dong thdi hudng dan ngudi van hanh théng
qua cac quy trinh lam viéc phic tap.

QONDAC NETWORKS tudng thich véi t&t ci cac may han va may cong nghiép clia DA
GROUP dugc trang bi DAC cb dién, DAC thodi mai hosc diéu khién DAC flex.
Nhung ciing c6 thé may cta cac thuong hiéu khac

dugc két nbi théng qua giao dién va cam bién.

Tinh nang hé thdng:
|| Quan 1y dif 1iéu an toan trén mdy chd cuc bd

B 6 thé tich hgp c6 day cac mdy vao clu truc ha tang mang hién cé

Lén dén 1.500 may c6 thé dugc ndi mang chi véi mot gidi phap
Truyén dd 1iéu dugc ma hoa
Hién thi tryc quan dif liéu may tryc tiép va lich su

Tao c&p song sinh ky thuat sé cla day chuyén san xuét

Kiém soat trung tam va phan tich thdi gian thyc cla dif 1iéu san xudt va

mady thu dugc

Truy cap hé théng thong qua may tram hodc thiét bi di dong

Bang diéu khién cam ting “Commander Delta” hd trg video HD va noi dung pdf

i dung hé théng:

=
>
pot

Bang diéu khién va céng cy widget

Ccong cu chi bao hiéu sudt chinh (KPI)

Trinh thiét ké ludng & Ché do xem quy trinh

Cong cu sé hoa bai viét

binh nghia va tryc quan héa cac giad tri quan trong

cong cy giam sat

Quan 1y ngudi dung, céng cu qudn tri hé théng va Quan 1y gidy phép

= OONDAC

Quy trinh san xudt dugc hudng din
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D867 DELTA LOAI M

Trinh dién céng nghé cao / Céng nghé hiéu

suat cao

DURKOPP ADLER

Caractéristiques des équipements - Nguyén tic cang théng ctia phim tbi uu
(contrdlée par moteur pas-a-pas), 1'adaptation de la cinéma tique de couture
a une large variété de matieres, le volant a main élec tronique, le bobineur
automatique de canettes ou la barre de touch intégrées avec deux touch yéu
thich : voila quelques exemples des Excellents équipements dé xudt en
complément du pince-fil optionnel.

L'éclairage intégré du pass sous le bras et de la couture, par leds

dimmables, Fournit un éclairage Optimal de toute la zone de couture.

Cac tinh nang cta thiét bi - khai niém do cang chi dugc téi uu héa (dugc

didu khién bdi dong cd budc), cai thién hanh vi leo déc, didu chinh déng

hoc may cho nhiéu loai vat liéu, “tay quay dién td”, bo danh sudt chi diéu
khién bing dong cd va ban phim tich hgp véi véi hai phim yéu thich chi 1a mot
vai vi du vé& cac tinh nang tuyét vdi cda thiét bi bén canh kém cit chi tay
chon. Pén LED dudi canh tay va dén may c6 thé didu chinh do sang tich hgp

cho phép chiéu sang téi uu toan bd khu vic may.

Guides de bord programmables - les guidelines motorisés sont 1'option iéale
pour toute machine M-TYPE DELTA : qu'ils soient a un ou deux axis, ils
permettent une approche automatique, personalisée et programmable des
distances de bord et des épaisseurs de chaque phan khic de couture. D'ol des

temps de mise en route réduits et une fiabilité accrue des process

Dan hudng canh c6 thé 1ap trinh - Dan hudng canh din dong bing dong cd 1a
phan bd sung 1y tudng cho bt ky may M-TYPE DELTA nao. Cac thanh din hudng
canh mot truc (sbé bo phan 4867 590014, tuy chon) va hai truc (sé bod phan

4867 590024, tuy chon) cho phép tiép can tu dong khoang cach va chiéu cao cac
canh c6 thé 14p trinh riéng 1é& trong tiing doan dudng may. Diéu nay lam giam

thdi gian thiét 14p va tang do tin cdy cla quy trinh.
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Trinh di&n céng nghé cao / Céng nghé hiéu suédt cao

DURKOPP
ADLER

Uu

diém cua cac théng sé ky thuat avec la M-TYPE DELTA D867 :

Grace a la programmation de ses réglages, la M-TYPE DELTA permet des
résultats de couture reproductibles 7 danh muc

disponibles (phién ban & une ou deux aiguilles) avec différentes tailles de

crochets (XL ou XXL) et coupe-fils (coupe-fils standard, long ou toa &n)

Moteur pas-a-pas intégré DAC flex control avec pré-connectivité, inclus le
panel de control « Commander Delta » qui garantit une fonctionnalité opte
ainsi qu'une facilité d'utilisation maximale dans la mise en muvre
d'applications industrielles 4.0 Logiciel machine Giao dién dac

biét cla avec utilisateur tryc quan pour une gestion trés pratique des
paramétres de couture Possibilité de stocker jusqu'a 999 paramétrages
machine or programmes complex de coutures de 30 point or section maxi
Visualization graphique de 1'avancement du process a travers les programs de
couture Réglages lap trinh de la longueur de point, de la hauteur, la pression
et la levée du pied presseur

ainsi que de la tension du fil, grdce aux moteurs pas-a-pas Détection
intégrée d'épaisseur de matiére pour 1'optimisation des paramétres de
couture au cours du process Espace de

travail optimisé gradce & 1'espace de dégagement élar gi de 350 x 128 mm
Capacité de canette accrue grace aux crochets XL (@ 28

mm) et XXL (@ 32 mm)

Giadi thudng hudng din grace aux c6 thé tai san xudt chinh c6 thé 1ap

trinh diéu khién dién td (tuy chon)

Qualité parfaite grace a la fonction optionnelle « début de coutu re soigné
»

Ngan chan sy tu chéi an sing a la fonction optionnelle « détection de aftert
de point »

Positionnement précis et aisé de 1'aiguille grace au volant manuel
électronique Résultats

de couture améliorés grace a de nouvelles cinéma tiques de couture,
spécialement sur des matiéres plus fines Pas d'air comprimé (a

1'Exception d'équipements addnels comme le refroidissement d 'aiguille ou

le moniteur de fil restant)

Uu

diém cu thé ctia M-TYPE DELTA D867:

M-TYPE DELTA v&i cac yéu tb cai dit c6 thé 1ap trinh cho két qua may cé
thé tai tao dudc 7 phan

16p (phién ban kim don hodc kim d6i) véi cac kich c& 6 chao khac nhau (XL
hodc XXL) va hé théng cit chi (may cit chi tiéu chuén, méy c&t chi dai hoac
méy c&t chi ngén)

Pong cd may tich hgp vdi “Diéu khién linh hoat DAC" c6 khad ning két néi
mang bao gdm. bang diéu khién Commander Delta dam bao chiic ning téi uu va
dé su dung téi da cho “Ung dung Cong nghiép 4.0

181 dé nghi”

Phan mém danh riéng cho mdy vdi giao dién ngudi dung tryc quan dé quan 1y
thudn tién cac tham sb may 999 vi tri luu trl cho cai

dat may (thiét 1ap) hodc cac chudng trinh dudng may phdc tap véi téi da
30 dudng may hoac phan

Tryc quan héa dd hoa cda tién trinh quy trinh trong dudng may

céc chuong trinh

Céc yéu tb cai dst c6 thé 1ap trinh dé didu chinh do dai mai may, hanh
trinh chan may, &p luc chan may va chiéu cao nang chan may va d6 cang chi
kim bang budc tich hgp

dong co

Phat hién d6 day vat 1iéu tich hgp (MTD) dé téi uu hoéa cac théng sé may trong
qua trinh may

Khu vyc 1am viéc dugc téi uu héa nhd khoang tréng md rong 350 mm x

128mm

Cong sudt subt chi dugc m& réng nhd & chao XL (@ 28 mm) va & chao XXL (@
32 mm)

Xt 1y c6 thé 1ap lai nhd cac dan hudng canh c6 thé 1ap trinh, didu khién bang
dién td (tdy chon)

Chat 1ugng hoan hdo nhd chdc nang tuy chon "Neat Seam Beginning"

(NS B)

Ngan nglia tif chéi bang chdc ning tuy chon "Phat hién bd qua mdi may"
(SSD)

Pinh vi kim dé dang va chinh xdc nhd banh xe tay dién td (banh xe cudn)

Két qua may dugc cadi thién nhd dong hoc may mdi, dac biét déi véi vat liéu
may méng han
Khong can khi nén (ngoai tru viéc sl dung cac thiét bi bd sung nhu lam mat

kim hodc theo d&i chi con lai)

DURKOPP ADLER
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D867 DELTA LOAI M

Ky thudt xudt sidc / Ky thuat xudt sic

Nahergebnis ohne ,MTD”
Két qua may khéng c6 “MTD"

Nahergebnis mit ,MTD”
Két qua may véi “MTD"

Unterseite / Mat dudi

Nahergebnis ohne ,NSB”
Két qua may khéng c6 “NSB”

Nahergebnis mit ,NSB”
Két qud may véi “NSB"

Détection Automatique de 1'Epaisseur de Matiére - Tous les modeles
de 867 sont équipés en série avec un équipement de mesure de
1'épaisseur de la matiére sous le pied. Grace a cette valeur

mesurée, trén mat day chuyén peut faire varier la couture des para
métres essentiels tels que latension du fil, la pression et le levage
du pied, la vitesse de couture, tout cela dans le but d'adapter de
maniéreOptite les résultats de couture aux exigences yéu cdu.

Les résultats sont Impressionnants : -

Pas de raccourcissement de la longueur de point malgré une élé vation de
1'épaisseur de matiere durant le processus de couture - Pour les
surpiqires et coutures croisées, didu chinh téi uu de la tension du fil

en simultané avec la réduction de la vitesse de
couture et 1'augmentation de la hauteur de pied
- Téi uu héa de la pression du pied et de la vitesse de couture

ting dung dé chaque

Ty dong phat hién d6 day vat liéu (MTD) - T4t ca cac phan 16p cta D867

déu dugc trang bi tiéu chudn mot thiét bi do do day vat liéu bén dudi

chan may may. V&i giad tri do dugc nay, cac théng sb may thiét yéu nhu

d6 cang chi, chiéu dai moi may, hanh trinh chan may, &p luc chéan

may va tdc do may cé thé dugc cha dong tac dong trong qud trinh may dé

didu chinh két qua may theo yéu cdu mot cach téi uu. Két qud that 4n

tugng: - Khong rat ngén chidu dai dudng may khi tang d6 day vat liéu

trong qua trinh

may - Pidu chinh téi uu dd cang chi kim dong thdi gidm téc d6 may va
tang hanh trinh chan may

khi may qud dudng may

- T6i uu héa &p lyc chan may va téc do may cho tiing loai

tng dung

Mé-dun « détection de saut de point » (SSD) - Les détecteurs de la
fonction optionnelle de détection de saut de point (piéce n° 0867

594414) pour s'assurer de la bonne Prize de boucle par le crochet, et

la consommation simultanée du fil de canette. Les sauts de point

en cours de couture sont reconnus directionement et entrainent un

arrét immédiat de la couture. Gidm sat vong quay cla canette évite
également de coudre sans fil de canette. Cette combi naiison de capteurs
de couture tang cudng khad nang cam nhan la fiabilité du process et réduit

au minimum le control qualité des produits fabri qués.

Mé-dun chdc nang “Phat hién B6 qua MGi may” (SSD) - Cac cam bién cda mo-
dun chdc nang tuy chon “Phat hién Bé qua Mii may” (SSD, sb bo phan 0867
594414) kiém tra ting dudng may riéng 1é trong quy trinh may aé 14y
vong chi tif & chao va tiéu thy ddng thdi chi & chao trén sudt chi.

Cac mii bé mii trong dudng may dudc nhan dién ngay lap tuc va dan dén
difng may ngay lap tuc. Ngodi ra, viéc gidm sat vong quay cda sudt chi
trong 4 chao cling ngan viéc may ma khéng cé chi subt, cai goi la "may

sai".

Sy két hgp cac cam bién may nay lam tang dang ké do tin cay cua quy

trinh va gidm viéc kiém soat chit lugng clia cac san phdm dugc san xudt xudng

téi thiéu.

Fonction addnelle « début de couture soigné » (NSB) - La fonction
optionnelle « début de couture soigné » (piece n° 0867 594324) permet
un début de couture visuellement parfait avec une quantité minimum de

fil sur la partie inférieure de la piéce travaillée.

Chdic nang bd sung “Pau dudng may gon gang” (NSB) - Chuc nang tuy chon
“Pau dudng may gon gang” (NSB, part-no. 0867 594324) cho phép bit dau
dusng may hoan hio vé mat quang hoc véi sb lugng chi dugc giadm thiéu &

mat dudi cla phoi.
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C4c chuong trinh ct chi, bang diéu khién / Piéu khién chuong trinh, bang diéu khién

el va Grid

Program detaults
erfgumaben

Manual Dara Transfer

Infarmation

Mowars Upcate

Main Dats

Acditionsl Dat

20- SEAM 20

CU chi cda chuong trinh avec le panel « Commander Delta »

Afin d'exploiter au mieux 1'énormepotiel de la M-TYPE DELTA pour des applications spé cifiques, il
est essentiel que son use it soit direct. Le nouveau panel « Commander » a été développé spécialement
dans ce sens. Giao dién ngudi sU dung hién dai, vdi écran tactile 7'', ses onglets de commande
positionnables a volonté, permet d'ajuster les specifi cations du client sur 1'écran chinh aussi

bien en mode manuel qu'en mode automatique.

Associateié a un outil de programmation, le « Commander Delta » d& xudt mét hé théng cho toi étendu
de gestion d'autorisations pour les opérateurs enregistrés. Afficher un contenu PDF pour montrer

une tache a accomplir ou des guidelines de travail, lire des vidéos de tutorialiels ou le «

Systeme de Management de la Maintenance », sont d'autres point forts du « Commander Delta ».

Hiéu trudng cta Ecran « Mode Manuel » - Des onglets présentés sous forme de pictogrammes permettent

un réglage facile des principaux paramétres de la machine. Des onglets multi fonctions entrainent

non seulement 1'activation d'une fonction, mais également en simultané 1'ajustement des paramétres
phéng vién.

Personalisation des onglets - Les écrans principaux des deuxmodes de couture peuvent étre personnalisés
a la demande du client. Simplement en ajoutant ou retirant des onglets, 1'éventail de fonctions
disponibles est Adapté aux prorogatives individuelles.

Réglages des paramétres (vi du: coupe-fil) - Tous les paramétres peuvent étre ajustés a volonté

sur 1'écran. Des pictogrammes clairs de toutes les fonctions facilitent grandement 1'identification

de tous les paramétres souhaités

Chuong trinh diéu khién véi bang diéu khién “Commander Delta”

Dé khai thac tiém nang to 16n cua M-TYPE DELTA cho cac Ung dung cu thé, hoat déng tryc quan 1a diéu
can thiét. Bang diéu khién “Commander” méi dugc thiét ké chinh xac cho yéu cdu nay. Giao dién ngudi
diung hién dai cia bang diéu khién man hinh cam ting 7", véi cac 6 chic nang cé thé dinh vi ty

do, cho phép diéu chinh man hinh chinh theo tiing khach hang & ché do thd cong ciing nhu & ché do tu
dong. Ngoai mot cong cy 1ap trinh manh m&, “Commander Delta” con c6 mot hé théng quan 1y dy quyén
réng rdi danh cho nhiing ngudi van hanh da dang ky. Hién thi céc tép PDF nhu ké hoach 1lam viéc hoac
huéng din van hanh, phat cac chudi video (hudng din) cing nhu “Hé théng quan 1y bao tri”

1a nhiing diém manh nita cGa “Commander Delta”.

Man hinh chinh “Ché d6 thd céng” - Cac 6 chdc nang dinh hudng theo bidu tugng cho phép dé dang cai

dat cac chic nang lién quan cda mdy. Cac 6 xép da chic ning khong chi cho phép kich hoat mot chlc nang
ma con cho phép diéu chinh dong thdi cac giad tri tham sb tudng dng.

Man hinh chinh ty chinh - Man hinh chinh ctia ca hai ché do may c6 thé dugc cdu hinh theo thong

s6 ky thuat cda khach hang. Chi cin thém hodc x6a cac 6 xép, pham vi chdc nang dugc didu chinh phi

hop v&i cac yéu ciu riéng 1é.

Cai dat théng sb (vi du: cét chi) - Tat cad cac théng sé co thé dudc didu chinh thuan tién trén man
hinh. Chi tugng hinh c6 y nghia cla t&t ca cac chic nang tao diéu kién thuan 1gi déng ké cho viéc

xac dinh cac tham sé can thiét.
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D867 DELTA LOAI M
Ung dung / Ung dung
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D867-190942 / D867-290942

Le Secteur de 1'ameublement, avec sa gran de
demande de flexibilité des opérations, est
destiné & utiliser la M-TYPE DELTA,

aussi bien en version une ou deux aiguilles.
Les program pour les principales matiéres
réduisent le temps de mise en route et

Augmentent 1'efficacité.

Linh vyc boc vai gia dinh véi yéu cu cao vé
tinh linh hoat cla phuong tién van hanh da
dinh s&n cho viéc st dung M-TYPE DELTA dudi
dang phién ban kim don hodc kim déi. Cac
chudng trinh cho hdu hét cac vat liéu va dng
dung khac nhau gitp gidm thdi gian thiét

1lap va tang hiéu qua.

D867-190929

La D867-190929 est 1'outil idéal pour le

cuir - Le long coupe-fil laisse assez de lon
gueur pour s'assurer que le fil restant sur la
matiere soit suffisamment collé. Ngoai ra, céc
hudng dan vé dong cd va cac thiét bi lap

trinh gidp tang cudng quad trinh khad thi hoa.

D867-190929 1la phuong tién van hanh 1y
tudng cho @b da - téng do cit chi dai dé
lai cac ddu chi dd dai dé dam bao rdng cac
chi con lai trén vat liéu dudc dan an toan.
Cac hudng dan canh c6 thé 1ap trinh, didu
khién bing déng cd va tly chon 1lam tang

do tin cdy cla quy trinh.
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D867 DELTA LOAI M
Ung dung / Ung dung

D867-190922

Fixer de la bande velcro sur des sangles - Les
program de couture en mémoire, avec des point
d'arrét prédéfinis, garantis da gli mot chat
lugng téi uu cla thdi trang cao cdp va tao

diéu kién thuan 1¢i cho thao tac de la matiére.

Gan khoéa dan Velcro vao day deo - Cac chuong

trinh dudng may dugc luu trd véi cac diém

diing dudng may dugc xac dinh dam bdo chdt lugng
dudng may téi uu va tao diéu kién thuan 1¢i cho viéc

xd 1y vat liéu.

D867-190945 / D867-290945

Dans le seceur 6 t6, trang tri de la surpiqlre
d'un intérieur de porte a la coutu re de profilés
PVC - Les program de couture phic hgp, avec
réglage téi uu des paramétres pour chaque

section de couture, garantissent un Excellent
résultat de couture sur différentes combinaisons
de matieres, et ce avec un minimum de fil restant
(tiéu chudn coupe-fil), ainsi qu'un début de
couture par fait (tuy chon « début de couture

soigné »).

Khau trang tri trén t&m clia hodc gén cac

thanh dinh hinh PVC v8i céc phan 1ép 6 td - cac
chuong trinh dudng may phic tap véi cac théng
sé may téi uu trong mdi phan dudng may dam bao
két qua may tuyét v&i vdi cac dau chi ngdn con
lai (mdy cét chi ngén tiéu chudn) va dudng may

bt dau gon gang (néu si dung thiét bi "NSB")

thy chon) khi xd 1y cac két hgp vat 1liéu khac nhau.
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Modeles haute biéu dién / Phéan 18p hiéu suat cao
D867-190922 - May tdm une aiguille, équipée avec crochet D867-190922 - May giudng phéng mot kim, dugc trang bi méc XL (@ 28 mm),
XL (@ 28 mm), tiéu chudn coupe-fil avec longueur de fil restant envi ron b6 cit chi tiéu chudn véi chidu dai chi con lai xép xi. 15mm; 1linh vuc
15 mm ; Cac nguyén tic Ung dung: tép hdp cac ban sao c6 thé tai san xudt tng dung dién hinh: Lép rép c6 thé tai tao va néi cac dudng ndi cho cac
va cac tinh ndng vugt troi cta moyennes Ung dung cé trong lugng trung binh
D867-190929 - TAm may une aiguille, équipée avec crochet XL (@ 28 mm), t&m D867-190929 - M4y giudng phéng mot kim, dugc trang bi méc XL (@ 28 mm)
néi dai avec longueur de fil restant env. 32mm ; Nguyén téc tng dung: tap b6 cit chi dai véi chidu dai chi con lai x&p xi. 32mm; 1linh vyc Gng dung
hdp cac ban tai san xudt et surpiqires de cuir dién hinh: Lép rép co thé tai tao va cac dudng nbi trén hang da
D867-190942 - May tdm une aiguille, équipée avec crochet D867-190942 - M3y giudng phéng mot kim, dugc trang bi méc XXL (@ 32 mm)
XXL (@ 32 mm), tiéu chudn coupe-fil avec longueur de fil restant envi ron bd cit chi tiéu chudn v8i chidu dai chi con lai xép xi. 15mm; 1linh vuc
15 mm ; Cac nguyén tic (ng dung: tap hgp cac san phém c6 thé tai san Ung dung dién hinh: Lép rép co thé tai san xudt va cac dudng ndi trén
xudt va chit phy gia cda mbé mém ciing trong 1inh vyc boc ghé gia dinh
D867-190945 - May tim une aiguille, équipée avec crochet D867-190945 - May giudng phing mot kim, dugc trang bi méc XXL (@ 32 mm)
XXL (@ 32 mm), sgi thdy tinh kép avec longueur de fil restant environ 5 b6 cit chi ngén véi chidu dai chi con lai xdp xi. chi 5 mm; 1linh vyc Ung
mm ; Cac nguyén téc (ng dung: 1&p rdp cac san phém c6 thé tai san dung dién hinh: Cac dudng may 1ép rép cé thé tai san xudt va khau lai trong
xudt va cac san phém vugt trdéi trong nganh 6 t6 1inh vuyc 6 t6
D867-290922 - Tam may deux aiguilles, équipée avec crochet D867-290922 - May giudng phdng hai kim, dudc trang bi méc XL (@ 28
XL (@ 28 mm), tiéu chudn coupe-fil avec longueur de fil restant envi ron mm), bo cit chi tiéu chudn véi chidu dai chi con lai xép xi. 15mm; 1inh
15 mm ; Cac nguyén tac (ng dung: tap hop cac ban sao cé thé tai san xuét vyc Ung dung dién hinh: budng may trén clung cé thé tai tao cho cac Ung dung
va cac tinh nang vugt troi cta moyennes cé trong lugng trung binh
D867-290942 - T&m may deux aiguilles, équipée avec crochet D867-290942 - May giudng phing hai kim, dugc trang bi méc XXL (@ 32
XXL (@ 32 mm), tiéu chudn coupe-fil avec longueur de fil restant mm), bo cit chi tiéu chudn véi chidu dai chi con lai xép xi. 15mm; linh
environ 15 mm ; Cac nguyén tdc Gng dung: tap hgp tai tao cac vat liéu vyc Ung dung dién hinh: Lép rép co thé tai tao va cac dudng ndi trén
va chit phy gia mé va ky thuat mo mém cung trong linh vuc boc va
Dét may ky thuat
D867-290945 - TAm may deux aiguilles, équipée avec crochet D867-290945 - May giudng phéng hai kim, dugc trang bi méc XXL (@ 32
XXL (@ 32 mm), sgi thdy tinh kép avec longueur de fil restant environ 5 mm), bd c&t chi ngén véi chidu dai chi con lai xép xi. chi 5 mm; 1linh
mm ; Cac nguyén tic Ung dung: 1&p rap cac san phém c6 thé tai san vyc Ung dung dién hinh: Cac dudng ndi trén cing céd thé tai tao trong linh
xudt va cac san phém vugt tréi trong nganh 6 to vic 6 to

DURKOPP ADLER




Machin

e Translated by Google

D867 DELTA LOAI M
Die technischen Daten / DU 1liéu ky thuat
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D867-190922
D867-190929
D867-190942
D867-190945
D867-290922
D867-290942
D867-290945

D867

D867-190922
D867-190929
D867-190942
D867-190945
D867-290922
D867-290942
D867-290945

D867

| da.

v s.p.m
mm

~

Longueur Didm/phut
de point

Khau MO khau/
chidu dai phat

[mm] téi da. [min-
4.000%* M/MS « -
12 3.500%*
12 3.500**
12% 3.500%*

+ = Thiét bi tiéu chudn / Thiét bi tiéu chuin ;

WS = Matériau & coudre moyen & lourd / Vit 1iéu c6 trong lugng trung binh dén nang ; chibu dai

mdi khau téi da 1a 9 mn ;

chiéu

Matériel laiguille

de couture

vat liéu (40 (2

1
+ 12 4.000%* M/MS

M
M
M

MS
MS
MS

cao hanh trinh da chon truéc va chidu dai mui may da chon;

Tuy thudc vao phan 16p

S

e
=

Les capteurs du module de

fonction "Détection de point

manquants” (SSD) kiém soat didm

chaque dans le proces sus de
couture

Détection auto
matique de
1'épaisseur du

matériau (MTD)

Céc cam bién cda mé-dun Ty déng
chic nang “Phat hién bd qua Phat hién
mii may” (SSD) kiém tra a5 day vat
tiing dung may riéng 1é 1iéu MTD)
trong quy trinh may
(seul/chi D867-190945) =+ -
l o
"
Hauteur de Positionne Commande par
levage des T (G moteur pas a pas,
pieds pres nique de verrouillage
seurs alternés 1'aiguille manuel électrique
ot quy cia Dinh vi kim Bong <o budc
chan| nay, xen dién ti didu khién dién
Ke il backtack
[nm) téi da.
9999 .
o .
N .
o .

danh nghta céng thing

Dinh nitc dién ap

V1, [Hz] |

1x230V, 50/60Hz

danh nghia tai chinh

cong suét dinh mdc

W] téi
375

] téi dal [mm] t

- U
Clol 100 N
301 fafacly Db -
Ammi<
2 aiguilles, Diém Méc doc, Crochet Entrainement par Coupe-fil,
distance mei 16n (XL) verticale, sur griffe, par aiguille, automatique
de 1'aiguille dimensionsnée et entrainem. supérieur
(XXL) par pieds alternatifs
Kin méc khéa Méc doc, Méc doc, cuc Nap day, nap kim va My cat
doi, on 16n chan xen ke chi, ty
khodng o0 (xxw) dong
cach kim
i da. 12 0 28mm @ 32mm [mm] téi
o e+ ¢ 12 3.500** M/M$ + 12* 3.500** M/MS - da*** ~ 15
~ 32 mm
e e+ ~ 15 mm « e ~5mm e
|
© 3 - 50+ » ~ 15 mm *+3-50 ¢+ ¢+ ~|15 mm ©3-50 ¢ ¢+ ~
mm e |

= Thiét bi phy trg tuy chon / Thiét bi tdy chon ; M

[mm]

+/-

~F

Commande par
moteur pas 4 pa:
a6 cang cta

phim c6 thé 1ap

Piéu khién bing
dong co
budc, do cing

chi c6 thé 1ap trinh

Enrouleur
de bobines

motorisé

May cudn
cugn
aidu

Khidn bing déng <

s,

trinh

Poids, téte de couture

Trong 1ugng,

du may

[kg] 56 - 58

dépend de la hauteur de levage présélectionnée et de la longueur de point sélectionnée / 56 mui téi da phy thudc vao

I l
=~
Réglage de 1a longueur de point
commandé par moteur pas  pas avec
linit automatique simul tanée de la

vitesse en fonction de
1a longueur d'avance
Piéu chinh chiéu dai mdi may diéu khién

bing dong cd budc véi gidi han téc
do dbng thdi theo chidu dai nap

Voyant Ao ngyc Eclairage | Lampe a cou
de niveau LED de dre LED inté
d'huile grée, Grada
L'avant, c6 thé chia gPle

bio tri oin LE0 st camh 13y | tich hop
chi sé nh sang vei Den LED may
tai chinh dimnex i 9

o chinh 89 séng

|

Matériau a coudre moyen / Chit liéu cé trong lugng trung binh ;

®
Lt

Hauteur de levage commandée par moteur
pas & pas et réglage rapide de la hauteur
de levage avec limit automatique
simultanée de la vitesse en fonction de la
hauteur de levage

Hanh trinh chan diéu khién bing dong cd
buéc va diéu chinh hanh trinh nhanh véi
gidi han téc do ddng thoi theo chidu cao
hanh trinh

(t 1\

Commande par
progranme, panel
de control «

Commande Delta »

biku khidn chidng
trinh, bang didu khién
“Tu 1énh Delta”

khi may

. 20 10 20 1
. 20 10 18
s 10

. 10

. 10

Kich thudc (longueur, largeur, hauteur)

Kich thudc (Dai, Rong, Cao)

[mm] té1

da. 1.060

600

1.700

presseur

v U

ey U
A

R Aoy

A = Passage lors
de 1a couture

B = Passage 3

1'arrét, levée

- gt phong mat bing

B = Giai phong

mat bing khi nang

A [mm] B [mm] 10

2

(6]

i«

Dispositif a tirer
le fil & 1'envers

de 1a matiére

Kém cét chi dé
dudng may gon
gang bt diu

tU mat trén

nm

®
L, F
L

Relevage du pied
presseur comman dé
par moteur pas a pas

et pression du pied

ong co budc dri
ven néng chan may va

4p sudt chan may

* = Equipement de couture jusqu'a une longueur de point de 9 mm max. disponible / C6 sin thiét bi may téi da

NSB - "Début de couture
propre” grace & la réducion
du il d'aiguille sur la
face inférieure

NSB - “Dudng may gon gang

B&t ddu” bing cach rat chi
kim & mat dugi

= Le nombre max de point

= Longueur restante approximative du filetage [mm] / Khodng chidu dai chi con lai

= En fonction de la sous-classe /

trinh dung may

Phin de couture

Emplacements de
memoire pour phic hdp c6 thé
1la configuration/ 1ap trinh ca nhan
couture programs héa

Vi tri Cac phan

uu txd cho cac i o e
thiét 13p/chudng tap c6 thé 1ap

trinh rieng 1é

61 da téi da
999 30
[—"]
——
- System - Nm _.__-d
Nm
He théng Grosseur thng hep/
d'aiguille d'aiguille Filetage du
noyau
cay kim Kich Téng hop /
he théng thude kim chi dé& cét 16i
[Nm] [Nm] tbi
134-35 da. 90 - 180 80/3 -
134-35 3/10 90 - 180 80/3 -
134-35 10/3 90 - 180 80/3 -
134-35 3/10 90 - 160 80/3 - 15/3
134-35 90 - 180 80/3 - 3/10
134-35 90 - 180 80/3 - 10/3
134-35 90 - 160 80/3 - 15/3

Avec moteur tich hop ; Khodng cach 16i di

Vi dong cd tich

C [mm]
350

hop; Gidi téa

B [mm]
128
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