May lap trinh CNC danh cho coéng doan lugc va xén
ban thanh pham cung mét luc

CNC-controlled sewing unit for runstitching and
simultaneous trimming of smallparts

Unité de couture pour couture et rasage
simultanés de petites pieces

DURKOPP
ADLER




Schnell und flexibel — die
Nihanlage 739-23-1

Eine hervorragende Losung zum Vorné-
hen und gleichzeitigen Beschneiden von
Kleinteilen wie Patten,
Bundverldngerun- gen und Manschetten
usw. bietet die Ndhanlage 739-23-1.

Ihre Flexibilitdt zeigt die Ndahanlage
durch die Moglichkeit, Nahtabldufe frei
zu pro- grammieren und Schablonen
selbst her- stellen zu kdnnen.

Die neue Schablone mit 3-fach Speicher-
chip-Halterung steigert die Anwendungs-
flexibilitit. Sie ermdglicht das Vorndhen
von drei unterschiedlichen
Bundverlidnge- rungsformen, wie z. B.
rund, eckig oder gerade, mit nur einer
Schablone.

Eine groBenverstellbare Schablone fiir die
Manschettenfertigung ermoglicht eine
schnelle Anpassung an unterschiedliche
Manschettenldngen bzw. -grofien.

Exaktes Kantenschneiden und der stets
konstante Nahtverlauf kennzeichnen die
Nidhanlage 739-23-1. Der Transport der
Schablonen erfolgt iiber einen Riemenan-
trieb. Die Schablone wird mit ihrer inte-
grierten Verzahnung direkt auf einen
Zahn- riemen gelegt, um dann gesteuert
dem Néahablauf zu folgen.

Ihre Vorteile:

® Konstant gute Nihergebnisseauch bei
schwierigen Stoffen

® Gleichbleibende Nahtbreiten durch separat
angetriebenen Kanten- schneider

® Universeller Einsatz, daunterschied- lichste Formen
und Grossen ohne Umriisten auch im Wechsel
geniht werden kénnen

® Perfekt cingearbeitete Mehrweite (bei
Bundverldngerungenund Patten)

® Schablone mit 3-fach-Speicherchip- Halterung zum
Nihen von dreiunter- schiedlichen
Bundverlédngerungsfor- men mit nur einer
Schablone

® Hohe Leistung durch voll iiberlappte Arbeitsweise

® Nihen, Riegeln und Beschneiden in einer
Operation

® Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

Technische Merkmale:

® Der programmierbare Chip TAGLOG® enthdlt alle
nahtspezifischen Daten fiir jede Schablone wie:
Nahtverlauf, Ndh- geschwindigkeit, Stichlange,
Riegel- linge usw.

® Schablonen konnen selbst erstellt werden (fiir
Bundverldngerungen und Patten)

® Keine Verschmutzung desNihguts durch dlfreien
Greifer

Leistungsbeispiel:

® 2.000-2.400 Patten oder Bund-
verldngerungen in 480 Min.

® 1.800 - 2.000 Manschetten in 480 Min.

Quick and flexible —
the 739-23-1 sewing unit

The sewing unit 739-23-1 offers an
excel- lent solution for runstitching and
simulta- neous trimming of small parts
like flaps, waistband extensions, cuffs,
collars etc.

The flexibility of the sewing unit allows
the free programming of seam courses as
well as the self-manufacture of templates.

The new template with triple memory
chip support increases the flexibility of
use. It allows runstitching of three
differ- ent waistband extension shapes,
e.g. round, angular or straight, with only
one template.

A size-adjustable template for the
produc- tion of cuffs enables quick
adaptation to various cuff lengths and
sizes.

Precise edge trimming and the always
constant seam course are characteristic of
the sewing unit 739-23-1. The template
feed is effected via a belt drive. The tem-
plate with its integrated toothing is
direct- ly positioned on a tooth belt to
follow the seam course as per control.

Your advantages:

® Constantlygoodsewingresults,even with difficult-
to-sew materials

® Constant seam widths by separately driven edge
trimmer

® Universal use because most different shapes and sizes
can alternately be sewn without converting the
machine

® Perfectly distributed fullness
(for waistband extensions and flaps)

® Template with triple memory chip sup- port for sewing

three different waist- band extension shapes with only
one template

® High performance due to fully over- lapped
working method

Sewing, tacking and trimming in one operation

® Short training times by easy operation

Technical features:

® The programmable chip TAGLOG® contains all
seam-specific data like seam course, sewing
speed, stitch length, bartack length etc. for every
template

® Templates can be self-manufactured (for waistband
extensions and flaps)

® No oil stains on the material due to oil-free hook

Performance examples:

® 2.000 - 2.400 flaps or waistband extensions in
480 min.

® 1.800 —2.000 shirt cuffs in 480 min.

Nhanh gon va linh dong —
dong may 739-23-1

May 739-23-1 dem dén mot giai phap
toan m¥ danh cho lugc va xén dong
thoi, phu hop cho cac mat hang nhu nép
tui, lung quan, cb tay, c¢b 4o.

Tinh linh ddng cta dong may nay cho
phép tu do 1ap trinh kiéu duong may
ciing nhu 1a ty ché tac khuon may.
Khubén mau méi véi 3 con chip gitp
nang cao tinh linh dong trong viéc sao
chép bo nhd. May nay cho phép chay
lrgc ba kiéu lung quin khac nhau, nhu
cong, goc nhon va théng v6i chi mot
khuén.

Mot khudn mau c6 thé diéu chinh kich
¢& tiy theo mau hang cb tay, nhanh
chong thay ddi chiéu dai va kich thudc
clia co tay.

Xén mép chinh xac va ludn giit duong
may 6n dinh 13 dic diém ciia dong may
739-23-1. Khuén chiu chi phéi béi cua-
10, dong thoi tich hop thém béanh ring,
gitp kiém soat dudng may duoc dam
bdo.

Uu diém:
® Chét lugng hang ra 6n dinh cao, ngay ca véi cac
loai hang kho may.

o rong duwdng may 6n dinh nho tach riéng xén mép.

Pugc st dung phd bién nhds ¢6 thé may nhidu hinh
dang va kich c& khac nhau ma khong can phai chuyén
may.

Tao d6 nhiing hoan hao (lung quan va ndp quan )

Chi v&i mot khuén mau co ba bo nhé, hd trg viée
may ba kiéu lung quan khac nhau

Kha nang lam viéc hiéu qua cao nh¢ cach thirc hoat
dong hoan toan dong b cac budc.

May, xép va xén chi trong mét budc

Thoi gian huéng din sir dung ngan, d& dang sir dung.

Particularités techniques:

Con chip 1ap trinh TAGLOG bao gdm tat ci cac di
liéu duong may cu thé nhu, huéng dan kiéu may, toc_
do may, chieu dai miii may, chiéu dai lai mili, cho moi
khuon mau.

® Khudn miu co thé tyr thit ké (cho lung quan va ndp).

® Khong bj vang dau 1én vai nho thim thiu diu.

Ning suit thue nghi¢m:

® 2.000-—2.400 nép tai hoac lung quan trong 480
phut.

® 1.800—2.000 cb tay 40 trong 480 phit
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Das Transportband beférdert die Schablone zur
eseposition. Dort werden die gespeicherten Daten des

Transponder- Chips (TAGLOG®) gelesen, und die Nih-
anlage folgt den auf dem Speicherchip enthaltenen Daten
fiir den Nahtverlauf.

Mit der 739-23-1 ist ein universeller Einsatz
moglich. Unterschiedlichste For- men und Grofien konnen
im Wechsel ohne Umriisten genéht werden.

GroBenverstellbare Schablone fiir die
anschettenfertigung (0739 417574)

Teilesatz zum Selbstanfertigen von Schablonen. Die
chablonen lassen sich auf einfachste Weise selbst
herstellen. Selbstverstindlich konnen auch fertige
Schablonen von Diirkopp Adler bezogen werden.

Mit Hilfe der Diirkopp Adler Compu- ter Software
,,DACS” konnen die ver- schiedensten Nahtverldufe und
nahtspezi- fischen Daten frei programmiert werden. Das
Transponder-Schreib- und Lesegerit tibertréagt die erstellten

Daten auf den Speicherchip (TAGLOG®).

The fields of application
of the sewing unit 739-23-1

The feed belt transports the tem- plate to the reading
position. There the data memorized on the transponder

chip (TAGLOG®) are read, and the sewing unit follows the
seam course data on the memory chip.

The 739-23-1 can be used universal- ly. Most
different shapes and sizes can alternately be sewn without
converting the machine.

Size-adjustable template for the pro- duction of shirt

Set of parts for the self-manufacture of templates.
The templates can be self- manufactured most easily. Of
course, it is also possible to order ready-madetem- plates
from Diirkopp Adler.

With the help of the Diirkopp Adler Computer
oftware “DACS” a great vari- ety of seam courses and
seam-specific data can be programmed freely. The
transponder write/read device transfers the established

data to the memory chip TAGLOG®.
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Ciac mang rng dung ciia dong
739-23-1

B phan day hang chuyén khuén t6i vi tri dinh sin.
a1 do dir liéu duoc ghi nhd tai con chip (TAGLOG), doc
va may theo dir li¢u da co san

Dong 739-23-1 ¢6 thé duge s dung mot cach da_
dang. Dong mdy nay c6 thé may va dinh dang nhiéu mau
nhat ma khong can phai thay d6i may.

Diéu chinh kich ¢& ciia khudn cho cac san phim cia
c0 tay 40 (0739 417574)

Bo ty ché khuén. Khuén co thé duoc tr ché mot cach
de dang. Tat nhién, cling c6 thé dat hang tai Durlopp Adler.

Véi sy gitip d& cia phan mém “DACS” cua
Durkopp Adler, mét loat cac dudng may, va cac dir liéu
may duoc lap trinh tay y. Hé thong dir liéu viét, doc
truyén tai thong tin dén con chip TAGLOG

khudn véi ba con chip hd trg may lung quin véi ba kiéu




739-23-1—-dietechnischenDaten

Stiche/Min. | Nihgut

Stitches/min. | Material

Va Miii / phut.
mm
~

[min"l] max. L LM. M
[mm] | 4.000 T
739-23-1 |2-4
L = Leichtes Nahgut
LM = Leichtesbismittelschweres
NihgutM = Mittelschweres
Néhgut
I = Serienausstattung
Nennspannung | Leistungsaufnahme
Nominal voltage | Power consumption
Dién ap thuong Dién nang tiu thu
V], [H KVA
739.23.1 |V} [HZ [KVA]
1x230V, 50/60 Hz 1,4 (max.)
[mm] Stiche/Stitches/Mdi
739-23-1 0,5-2,25 15
Niheinrichtungen:

0739 E00001/4 Naheinrichtung mit Messer zum Néhen und
Beschneiden; Schneidabstand 4 mm; in
leichtem bis mittelschwerem Nahgut

0739 E00001/5 Naheinrichtung mit Messer zum Néhen und
Beschneiden; Schneidabstand 5 mm; in
leichtem bis mittelschwerem Nahgut

Zusatzausstattungen:

9859 073901 Programmiersoftware zur Herstellung von
Nahschablonen

9859 739007 Transponderloader zur Programmierung von
Nahschablonen

9800 810001 x Zentrifugalgebldse

Formfertige Schablonen ab Werk:
0739 417544 Nihfeldgrofe max. 250 x 120 mm,
z. B. fiir Patten
0739 417554 Néhfeldgrofe max. 60 x 120 mm,
z. B. fiir Hosen-Bundverldangerungen
0739 417584 Schablone mit 3-fach-Speicherchip-
Halterung zum Nihen von drei unter-
schiedlichen Bundverldangerungsformen
0739 417574 Néhfeldgrofe max. 330 x 90 mm,
grossenverstellbar, Verstellbereich max.
180 mm, z.B. fiir Manschetten

Bausatz zur Selbstherstellung von
Schablonen:

0739 417524 Néhfeldgrofe max. 250 x 120 mm,
z. B. fiir Patten

0739 417534 NihfeldgroBe max. 60 x 120 mm,
z. B. fiir Hosen-Bundverldngerungen
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Eine Doppel- Horizontal- | Stichverdich-

Nadel steppstich greifer, klein | tung, automa-
tisch

Single Lockstitch Horizontal | Stitch conden-

needle hook, small | sing, automa- tic

Mot kim | Mai moc O ngang nhé | Tu dong nhat
khoa mui.

DURKOPP ADLER AG

| Olfreier Greifer
Oil-free hook
Nguyén liéu | Tham thau

739-23-1-thetechnicaldata

[ ] [ ] [ ] [ ]
L = Light weight material
LM = Lighttomediumweight
material M = Medium weight

material
| = Standard equipment

| Gewicht, komplett

| Weight, complete
Trong luong nguyén

DURKOPP
ADLER

739-23-1—théng sb ky thuét

AL 8| 2|
AL -

Hang mong
Hang trung binh
Hang day |
Thiét bi chuan

L
LM
M

Abmessungen; Tisch (Lénge, Breite, Hohe)
Dimensions; table (Length, Width, Height)
Kich thuwérc; ban (Dai, Rong, Cao)

thung
[NL] [bar] [mm]
[ke] 16 6 1.450 1.020 800 — 1.200
180
=== Synthetik Baumwolle
1 —-— -
- System - Nm cwl H — Synthetic Cotton
Nm Chi Coton
[mm]
© D
2134-85 100 285 115 90 — 150 90 — 150

Sewing equipment:

0739 E00001/4 Equipment with knife for sewing and
edge trimming; seam margin4 mm; in
light to medium weight material

0739 E00001/5 Equipment with knife for sewing and
edge trimming; seam margin 5 mm; in
light to medium weight material

Optional equipment:

9859 073901 Programming software for the manu- facture
of templates

9859 739007 Transponder loader for programming
templates

9800 810001 x Centrifugal blower

Shaped, finished templates ex works:

0739 417544 Sewing field size 250 x 120 mm max.,
e.g. for flaps

0739 417554 Sewing field size 60 x 120 mm max.,
e.g. for waistband extensions of trousers

0739 417584 Template with triple memory chip
support for sewing three different
waistband extension shapes

0739 417574 Sewing field size 330 x 90 mm max.,
size-adjustable, adjustable range 180
mm max., e.g. for cuffs

Mounting kit for the self-manufacture of
templates:
0739 417524 Sewing field size 250 x 120 mm max.,
e.g. for flaps
0739 417534 Sewing field size 60 x 120 mm max.,
e.g. for waistband extensions of trousers

Thiét bi di kém may:

0739 E00001/4 Dao may va xén mép, duong may cach mép
4mm, hang mong cho tdi trung.

0739 E00001/5 Dao may va xén mép, duong may cach mép
Smm, hang mong cho t6i trung

Thiét bi tiry chon:

9859 073901 Phan mém lap trinh cho viée tao khuon.

9859 739007 H¢ thong nhan va phat tin hi¢u cho lap trinh
khuon.

9800 810001 x dng thdi ly tam

Tao hinh, khuén miu lam vigc:

0739 417544 May kich thude t6i da 250 x 120 mm. cho
nép tai

0739 417554 May kich thudc t5i da 60 x 120 mm cho lung
quan tay.

0739 417584 Khudén miu véi ba chip luu trir bd nhd hd
trg may ba mu lung quéan khac nhau

0739 417574 May kich thude t6i da 330 x 90 mm, diéu
chinh trong khoang t6i dal80 mm danh cho
cb tay.

Phu tung danh cho tw ché khuén:
0739 417524 May pham vi t6i da 250x120 mm, cho nép tai

0739 417534 May pham vi t5i da 60 x 120 mm cho lung quan
tay.
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Naht- Nadel- Fadenschere Kantenschneider, Absaug- CNC-Bahnsteuerung
verriegelung, faden- wichter| hinter der Nadel | elektromotorisch Vorrichtung mit Programmsteue- rung
automatisch angetrieben
Seam backta- Needle Thread cutter Edge cutter, Vacuum CNC contour control
cking, auto- thread monitor | behind the needle | motor-driven Device with program control
matic
Tu dong lai miii| Sensor chi Cét chingaysau | Cét mép, chay mo-to Thiét bi hat hoi| CNC kiém soat vién

kim kim voi chuong trinh

quan ly
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